Rustfri st3lbolt ©10 mm, kode W8, horisontalt
50 mm? Cu-wire, kode Y3, vertikalt

Sveiseform: PRZ-W8Y3

F. Sveisemetall: F-20, nr 90

Handtak: L-161

Sveiseform for rustfri st3lbolt

#10 mm horisontalt ut fra mast

(ved mastfot og oppe i masten).

50 mm? Cu-wire kommer opp gjennom
mastefundament og steter helt opp
mot underkant av stilbolten.

Pass pd at sveiseforma gdr s8 langt
inn mot masten at st3lbolten kommer
ut til senter (€) av tappehullet

Se figur til venstre

50 mm? Cu-wire, kode Y3, til
kobber eller galvanisert stSllask 30x5 mm (type KOF)

Sveiseform: LBC-Y3 FAK
Sveisemetall F-20, nr 90

Handtak: L-160

Sveiseform for horisontalt utfert sveis av

50 mm? Cu-wire til

P3se at kabel og kabelsko mstes
i senter (€) av tappehullet
Se figur til venstre
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Pos. 1

Y/

Fl 30x5 mm, material kobber eller st8l

150 mm? Cu-wire, kode Y8, til
kobber eller galvanisert st3llask 30x5 mm (type KOF)

Sveiseform: LBC-Y8 FAK
Sveisemetall: F-20, nr 150

Hindtak- L-160

Sveiseform for horisontalt utfert sveis av
150 mm? Cu-wire til

Fl 30x5 mm, kobberskinne.

Pése at kabel og kabelsko mates

i senter (£) av tappehullet.

/ Se figur til venstre

A

%

Pos. 2

Pos. 3

50 mm? Cu-wire, kode Y3, til
galvanisert stllask 40x5 mm

Sveiseform- LBC-Y8 FAL

Sveisemetall. F-20, nr 150

Handtak: L-160

50 mm? Cu-wire til

Se figur til venstre

Fl L0x5 mm, galvanisert stdl
Pdse at kabel og kabelsko metes
1 senter (¢) av tappehullet

Sveiseform for horisontalt utfert sveis av

Pos. &4

b 70 mm? Cu-wire, kode Y&, gjennomg3ende

70 mm? Cu-wire, kode Y&, avgrening
Sveiseform: PCC-Y4Y4
Sveisemetall F-20, nr 115

H3ndtak: L-160

Sveiseform for horisontal sveis av
,é 70 mm? Cu-wire gjennomgdende og

70 mm? Cu-wire avgrening

Husk at evre kabel (avgreningen)
kun skal g8 inn til senter (€] av
tappehullet

Se figur til venstre
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70 mm? Cu-wire, kode Y&, gjennomgSende
S0 mm? Cu-wire, kode Y3, avgrening

Sveiseform: PCC-Y4Y3

Sveisemetall F-20, nr 115

Handtak: L-160

Sveiseform for horisontal sveis av
70 mm? Cu-wire gjennomg3ende og
50 mm? Cu-wire avgrening.

Husk at svre kabel (avgreningen)
kun skal g8 inn til senter (€) av
tappehullet

Se figur hil venstre

Pos. 5

S0 mm? Cu-wire, kode Y3, gjennomg3ende
50 mm? Cu-wire, kode Y3, avgrening

Sveiseform: PCC-Y3Y3
Sveisemetall. F-20, nr. 90

Héndtak: L-160

Sveiseform for horisontal sveis av
50 mm? Cu-wire gjennomgdende og
50 mm? avgrening.

Husk at evre kabel (avgreningen)
kun skal g8 inn til senter (£) av
tappehullet

Se figur til venstre

Pos. 6

Pos. 7

70 mm? Cu-wire, kode Y&, butt i butt med
70 mm? Cu-wire, kode Y&

Sveiseform: SSC-Y&
Sveisemetall: F-20, nr 45

Hindtak: L-160

Sveiseform for horisontal butt sveis

av 2 stk. 70 mm? Cu-wire.
P3se at kablene mates i senter (€) av
& tappehullet
, Se figur hl venstre
I
A
70 mm? / A
" I 7
o) it

‘Yt

Pos. 8

Gnistpistol W
Slaggpensel -

Stilbarste %
Papirtape @
Hﬁndtak %

Operatarkasse 475 [

CADWELD
TERMITSVEISEPROSEDYRE

» Forvarm alltid sveiseforma Fil ca. 100 °C
fer sveising.

* Vurder rengjering av ledere/flater i
sveiseomr§det

* Kontroller at
-lederne er riktig plassert i sveiseforma
-sveiseforma lukkes helt igjen
Unngd lekkasje av sveisemetall.

* Plasser metallskiven opp i sveiseforma
fer sveisepulver og startpulver fylles pd

= Anvend kun gnistpistol
* Unngd inndnding av sveisersk
. Apne sveiseforma forsiktig

* Rengjer sveiseforma v.ha
slaggskrape og pensel.
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