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5.31 SPORJUSTERING 
 a) Prosessen omfatter justering av alle typer spor og sporveksler manuelt eller 

med sporjusteringsmaskin inkl. planlegging og oppfølging, los- og 
kjentmanntjenester. I prosessen inngår også bestilling av nødv. ruter,  innleie 
av pakkmaskin samt  nødv. for- og etterarbeider og etterkontroll av sporets 
geometri. Ballastsupplering skal utføres før eller under justering, - dette er 
medtatt i annen prosess. 
 
Fagområde signal skal orienteres om all sporjustering før denne settes i verk. 
For elektrifisert bane gjelder samme for fagområde kontaktledning.  
 
Detaljert skiftrapport fra hvert enkelt skift sendes Infrastruktureier etter hvert 5. 
skift. Rapporten skal minimum inneholde: 
 
 Utførte mengder 
 Effektiv tid 
 Disponeringstid 
 Ventetid med årsak 
 Stedsangivelse (B.nr, km-km, st, spv nr, ) 
 Evt merknader 

 b) Prosessen skal inneholde alle kostnader for nødvendig materiell og drivstoff 
 c) Ved justering av spor varig utfestet med GVUL skal det benyttes 

landmålingsutstyr for å utarbeide justeringsdata.  
Etter justering skal sporets beliggenhet i forhold til linjeberegning 
dokumenteres med landmålingsutstyr. 
 
Forøvrig skal arbeidene utføres i henhold til Jernbaneverkets tekniske 
regelverk JD 532 "Overbygning - Regler for vedlikehold", kap. 13. 

 d) Sporets geometri skal kontrolleres iht. JD 532, kap. 13,avsn.6.3. 
 
Ved justering skal sporet alltid kontrolleres mot minste tverrsnitt og  
kontaktledningens plassering i forhold til spormidt. 

 e) Toleranser for sporets geometri etter ferdig justert spor er gitt i JD 532, 
kap.13, avsnitt 3. 

 f) Mengde angis som antall meter spor, eller antall skift 
Enhet: m, eller skift 

5.31.1 Maskinell justering av spor 

 a) Prosessen omfatter maskinell justering av spor. 
 f) Mengden måles som antall skift med sporjustering evt. som antall meter spor. 

Enhet: skift / m 

5.31.2 Maskinell justering av sporveksler 

 a) Prosessen omfatter maskinell justering av sporveksler. 
 f) Mengden måles som antall skift med sporvekseljustering evt. som antall 

sporveksler 
Enhet: skift / stk 
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5.31.3 Manuell justering av spor og sporveksler 

 a) Prosessen omfatter mindre justeringer av setninger og andre ujevnheter i alle 
typer spor, sporveksler, laskede og isolerte skjøter. Ved justering skal det 
tilføres og fordeles nødvendig godkjent ballastpukk. 
 
Prosessen skal inneholde alle kostnader inkl. materiell . 

 f) Mengden måles som antall meter spor evt. antall skift. 
Enhet: m / skift 

5.31.9 Øvrig 

 
5.32 SPORSTABILISERING 
 a) Prosessen omfatter stabilisering av spor med dynamisk sporstabilisator inkl. 

planlegging og oppfølging, los- og kjentmanntjenester. I prosessen inngår 
også bestilling av nødv. ruter,  innleie av sporstabilisator samt  nødv. for- og 
etterarbeider og etterkontroll av sporets geometri. 
 
Detaljert skiftrapport fra hvert enkelt skift sendes infrastruktureier etter hvert 5. 
skift. Rapporten skal minimum inneholde: 
 
 Utførte mengder 
 Effektiv tid 
 Disponeringstid 
 Ventetid med årsak 
 Stedsangivelse (B.nr, km-km, st, spv nr, ) 
 Evt merknader 
 
Arbeidene skal utføres i henhold til Jernbaneverkets tekniske regelverk JD 
532 "Overbygning - Regler for vedlikehold", kap. 13. 

 b) Prosessen skal inneholde alle kostnader for nødvendig materiell og drivstoff 
 c) Arbeidene skal utføres i henhold til Jernbaneverkets tekniske regelverk JD 

532 "Overbygning - Regler for vedlikehold", kap. 13. 
 f) Mengden måles som antall skift av sporsporstabilisering evt. som antall meter 

stabilisert spor. 
Enhet: skift / m 
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5.33 SKINNESLIPING 
 a) Prosessen omfatter alle arbeider vedr. maskinell sliping av skinner inkl. los , 

kjentmannstjenester og innleie av slipetog. Prosessen omfatter også 
håndtering av avfall fra slipeprosessen. 

 b) Prosessen skal inneholde alle kostnader for nødvendig materiell og drivstoff 
 c) Sliping av skinnene utføres i.h.h.t. egen plan utarbeidet av Infrastruktureier.  

Etter sliping skal skinnehodet tilfredsstille gitte krav i Jernbaneverkets tekniske 
spesifikasjoner for skinnesliping 

 d) Krav til kontroll under og etter sliping er gitt i Jernbaneverkets tekniske 
spesifikasjoner for skinnesliping 

 e) Toleranser for skinnenes lengde og tverrprofil etter sliping er gitt i 
Jernbaneverkets tekniske spesifikasjoner for skinnesliping 

 f) Mengden måles som meter ferdig slipt spor, alternativt som antall skift 
Enhet: m / skift 

 
5.34 HØVLING 
 a) Prosessen omfatter alle arbeider vedr. maskinell høvling av skinner. Sliping av 

skinnene utføres i.h.h.t. egen plan utarbeidet av Infrastruktureier.  
 b) Prosessen skal inneholde alle kostnader for nødvendig materiell og drivstoff 
 f) Mengden måles som km ferdig høvlet spor. 

Enhet: km 
 
5.35 ØVRIG 
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