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1. Oppbygging og redigering av prosesskoden

Jernbaneverket har valgt en prosessoppbygging i seks hovedkapitler:

Kapittel 1 UNDERBYGNING - Prosjektering og bygging
Kapittel 2 OVERBYGNING - Prosjektering og bygging
Kapittel 3 ELEKTRO - Prosjektering og bygging
Kapittel 4 UNDERBYGNING - Drift og vedlikehold
Kapittel 5 OVERBYGNING - Drift og vedlikehold
Kapittel 6 ELEKTRO - Drift og vedlikehold

Prosesskoden er bygd opp hierarkisk etter desimalsystemet. Beslektede arbeider er samlet
i grupper kalt Hovedprosesser.

Hovedprosessene i kapittel 5 er nummerert fra 0 til 9. Hver hovedprosess er underinndelt i
delprosesser ved tilfgyelse av ett eller flere siffer etter hovedprosessnummeret.
Prosesskoden er inndelt i nivaer avhengig av antall siffer som prosessen angis med.
Prosesser med fa siffer betegnes som prosesser pa hgyt niva. Prosesskoden er oppbygd
med henblikk pa at detaljeringsnivaet for beskrivelse og kostnadsoppfglging skal kunne
velges fritt i hvert enkelt tilfelle.

Ved underinndeling av en prosess gjelder generelt enten at :
A. alle underprosesser utgjgr til sammen prosessen pa nivaet over

B. underprosessene er naermere presiserte alternativer, som alle er varianter
av prosessen pa nivaet over.

Den hierarkiske oppbyggingen er gjennomfert ogsa nar det gjelder de spesifiserende
tekstene. Tekster angitt pa et hayt niva (lite antall sifre) gjelder ogsa for underordnede
delprosesser (stgrre antall sifre), dersom ikke ny tekst om samme emne er angitt i den
underordnede delprosessen.

Prosessbeskrivelsen er en produktbeskrivelse og skal for hvert enkelt produkt gi en klar og
helhetlig beskrivelse med krav til :

a) Arbeidsomfang

b) Materialer

c) Utfarelse

d) Provetaking

e) Toleranse

f) Maleregler, enheter.

Det er et fatall delprosesser hvor det er angitt spesifiserende tekster under alle disse
punktene.
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2. Bruk av prosesskoden ved anbud

2.1 Anbudsgrunnlaget

Ved anbud vil JERNBANEVERKET PROSESSKODE innga som en del av
anbudsgrunnlaget. Et fullstendig anbud bestar av falgende kapitler:

A. ANBUDSINNBYDELSE, AVTALEDOKUMENT, ORIENTERING OG
ANBUDSGRUNNLAG

B. ANBUDSREGLER

C. KONTRAKTSBESTEMMELSER

D SPESIELLE ANBUDSREGLER, SPESIELLE
KONTRAKTSBESTEMMELSER OG ADMINISTRATIVE RUTINER

E. BESKRIVELSE OG MENGDEFORTEGNELSE

F. TIMEPRISER

G. ANBUDSSKJEMA

Som del av anbudsgrunnlaget gjelder prosesskoden, tegninger, rapporter, forskrifter,
standarder, etc. i den grad disse er listet i kapittel A. | kapittel E skal det veere tatt inn eller
henvist til enkelte prosesser i Prosesskoden. Hele Prosesskoden gjelder imidlertid som et
anbudsdokument nar den nevnes i kapittel A. Rekkefalgen mellom dokumenter er gitt i
kontraktsbestemmelsene.

2.2 Avvik/suppleringer til Prosesskoden

Ved ethvert anlegg vil det forekomme forhold som krever utfgrelser som avviker fra det
prosesskoden beskriver. | forbindelse med en rekke prosesser vil det ogsa vaere behov for
presisering av hvor arbeidet skal lokaliseres, og det kan veere ngdvendig med tekniske
bestemmelser som er avhengig av de lokale forhold/prosjektforutsetningene og som
dermed ikke kan standardiseres. Ved anbud er det derfor en forutsetning at
anbudsgrunnlaget kapittel E suppleres med spesielle beskrivelser hvor det tas med
tilfayelser, unntak og endringer i forhold til Prosesskodens formuleringer. Beskrivelsen ma
utfares slik at det klart fremgar hvor standardtekst er endret.

Anbudsgrunnlag kapittel E forutsettes stilt opp pa en oversiktlig mate og tilrettelagt for
prissettingen ved at tekstene gis kodenumre i samsvar med Prosesskoden. Kapittel E
forutsettes a inneholde :

* | tillegg til opplysninger/orienteringer i anbudsgrunnlaget kapittel A og D gis det
hovedprosessvise orienteringer om spesielle forhold.

* En mengdefortegnelse, d.v.s. en oppstilling av alle aktuelle delprosesser med
prosessnummer og betegnelse, og med tilhgrende enheter og mengder,
eventuelt ogsa supplert med spesielle beskrivelsestekster.

Dok.nr.: Utgitt av: ITP Godkjent av: IT



Jernbaneverket 5. OVERBYGNING Kap.: 5

Prosesskoder Drift og vedlikehold Utgitt: 01.01.06
Rev.: 2
Brukerveiledning Side: 5av9

For & oppna full rasjonaliseringsgevinst av Prosesskoden er det en forutsetning at spesiell
beskrivelse og Prosesskodens standardbeskrivelser ikke blandes sammen. Hgy
detaljeringsgrad er ofte ngdvendig i anbudsbeskrivelser for a gi tilstrekkelig grunnlag for
korrekt og forpliktende prissetting.

Ved behov kan delprosesser som ikke allerede er underinndelt i Prosesskoden
underinndeles pa ikke-standardisert mate hvis det forekommer arbeider hvor det ma stilles
forskjellige krav innen samme anlegg.

2.3 Spesielle opplysninger

Opplysninger som er av betydning for anbyder skal gis som spesiell beskrivelse under de
aktuelle prosesser. Dersom den spesielle beskrivelsen avviker fra den generelle
beskrivelsen, gjelder den spesielle foran den generelle.

2.4 Prisgrunnlag og maleregler

Enhetsprisene for hver delprosess kan deles opp etter falgende eksempler:

Eksempel A: Som omfatter alle ytelser som er ngdvendige for & levere delarbeidene i
henhold til prosjektdokumentenes krav.

Eksempel B: Deles opp i levering, arbeid/montasje og maskinkostnad. Dette gjgres ved a
faye til et siffer med bindestrek foran til slutt i koden. Disse sifrene skal ha
falgende betydning:

-1 Levering
-2 Arbeid/montasje
-3 Maskinkostnad

Det avregnes etter malereglene som er angitt under pkt. f) i de respektive delprosesser. |
tilfelle malereglene angir avregning etter prosjekterte mengder og forutsetningene for
mengdeberegningen endres pga forhold som den utfarende av det aktuelle arbeidet ikke er
herre over, forutsettes det at prosjekteringsgrunnlaget justeres og endrede prosjekterte
mengder registreres. Sammen med de oppgitte enhetspriser er de endrede prosjekterte
mengder faktorer ved avregningen, kfr. kontraktsbestemmelsene.

2.5 Utfagrelsesmetoder

Arbeidene skal utfgres i samsvar med gjeldende norske lover, offentlige forskrifter og
regler, samt Jernbaneverkets tekniske regler og spesifikasjoner. Den utfgrende ma selv
vurdere metode og sikkerhet ved utfgrelse, uavhengig av maleregler, etc.

| forbindelse med en rekke prosesser skal den utfgrende forelegge sine planer for
utfarelsen for byggherren. Generelt gjelder:

- om den utfgrende gnsker & benytte andre utferelsesmetoder enn det som er
forutsatt, ma han innhente byggherrens samtykke, og selv dekke eventuelle
merkostnader som hans utfgrelsesmetode matte medfare

- byggherrens samtykke til eller godkjennelse av den utfgrendes planer fritar ikke
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den utfgrende for ansvar.
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2.6 Kontroll

Krav til material- og utfgrelseskontroll er angitt i kontraktsbestemmelsene. | Prosesskoden
er det under punkt d) i de respektive delprosesser angitt hvilken kontroll som skal utfares
ved stabil drift og under punkt e) hvilke toleranser som skal gjelde. Med hensyn til andel av
aksepterte avvik fra toleransekravene, vises det til gjeldende standarder og retningslinjer.
Med stabil drift menes at arbeidet forlgper pa normal, forutsatt mate, og at det derfor ikke er
grunn til & mistenke avvik fra spesifikasjonene. Videre kan det ogsa vaere angitt en egen
kontrollinstruks i tillegg til den kontroll som er krevet i dokumentene nevnt ovenfor, i den
spesielle beskrivelsen eller i spesielle kontraktsbestemmelser.

Forholdet til andre dokumenter

De dokumenter det er henvist til kan klassifiseres i to grupper :

Norske og internasjonale standarder (evt. med Jernbaneverkets endringer eller tilfgyelser)
Jernbaneverkets tekniske regelverk (JD-5xx.), tekniske spesifikasjoner og gvrige normaler,
retningslinjer og veiledninger.

Prosesskoden omhandler ikke kriterier og valg av Igsninger, kun beskrivelse av arbeider
som forutsettes & komme til utfgrelse. | de tilfelle hvor Prosesskoden matte mangle eller ha
ufullstendige beskrivelser, gjelder de relevante bestemmelser/anbefalinger i de
dokumentene det henvises til som teknisk beskrivelse.

Mengdeangivelser

Definisjoner for malegrunnlag :

Prosjektert mengde :
mengden innenfor den maleavgrensning som ligger til grunn for utferelsen av
arbeidet.

Utfart mengde :
mengden innenfor den maleavgrensning som det virkelige produkt har fatt etter
utfgrelsen.

Bruk av prosesskoden som grunnlag for kostnadsregistrering

For at Prosesskoden skal kunne brukes som en kontoplan, er det en forutsetning at man er
restriktiv mht. & gi delprosessene et annet innhold enn det standardiserte. Avvik fra det
standardiserte vil forringe en eventuell kostnadsstatistikk. Underinndelingen av
delprosesser pa en mate som avviker fra det standardiserte bgr derfor unngas. Ved
lgsninger som avviker fra de standardiserte skal det vurderes a benytte "9" som siste siffer i
kodenummeret.
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Det vil kunne forekomme tvil om hvilket prosessnummer som skal benyttes i forbindelse
med et konkret arbeid. | slike tilfelle anbefales det & begynne a "se ovenfra" i det hierarkiet
Prosesskoden er bygd opp etter. Hvor detaljert man skal kontere arbeidet, dvs. hvor mange
siffer som skal brukes, vil veere et kompromiss mellom behovet og interessen for de data
som dermed registreres, og hvor ngyaktig prosessfgringen kan gjennomfares i praksis. |
kostnadsregistreringen og oppfalgingen vil det veere naturlig & bruke feerre sifre og mindre
detaljeringsgrad enn i anbudsbeskrivelser. Stor detaljeringsgrad i beskrivelser forutsetter
ikke ngdvendigvis like detaljert kostnadsregistrering.

Enheter

For bruk av enheter gjelder generelt Norsk Standard 1024. Fglgende grunnenheter gjelder i
Sl, det internasjonale enhetssystem :

Grunnenhet
Grunnstgrrelse Navn Symbol
Lengde meter m
Masse kilogram kg
Tid sekund S
Elektrisk strgm ampere A
Lysstyrke candela cd

Av grunnstgrrelsene er bl.a. fglgende enheter avledet og gitt eget navn :

Avledede enheter
Starrelse Navn Symbol
Kraft Newton N
Frekvens Hertz Hz
Spenning Volt \%
Energi, arbeid, varme Joule J
Effekt Watt w
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7.

Av andre enheter som kan brukes sammen med Sl-enheter pa grunn av deres generelle

praktiske betydning, kan nevnes :

Enhet

Starrelse Navn Symbol
Tid minutt min

time h

dagn d
Vinkel gon 9

grad °

minutt '

sekund "
Volum liter I
Masse tonn t
Temperatur Celsius °C

Terminologi

For definisjoner, forkortelser og symboler vises det til Jernbaneverkets tekniske regelverk

JD 502, kap. 3.

Dok.nr.:

Utgitt av: ITP

Godkjent av: IT



	Andre prosesskoder
	Hovedprosesser kap.5
	1. Oppbygging og redigering av prosesskoden
	2. Bruk av prosesskoden ved anbud
	2.1 Anbudsgrunnlaget
	2.2 Avvik/suppleringer til Prosesskoden
	2.3 Spesielle opplysninger
	2.4 Prisgrunnlag og måleregler
	2.5 Utførelsesmetoder
	2.6 Kontroll

	3. Forholdet til andre dokumenter
	4. Mengdeangivelser
	5. Bruk av prosesskoden som grunnlag for kostnadsregistrering
	6. Enheter
	7. Terminologi

